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Jobber drills
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= Straight shank Jobber drills

= For precision drilling
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1010030 03 19 3 03 10 1010255 2,55 57 30 2,55 10
1010035 035 19 4 035 10 1010260 26 57 30 26 10
1010040 04 20 5 04 10 1010265 2,65 57 30 2,65 10
1010045 0,45 20 5 045 10 1010270 2,7 61 33 2,7 10
1010050 05 22 6 05 10 1010275 2,75 61 33 2,75 10
1010055 0,55 24 7 0,55 10 1010280 2,8 61 33 2,8 10
1010060 06 24 7 06 10 1010285 2,85 61 33 2,85 10
1010062 0,62 26 8 0,62 10 1010290 2,9 61 33 2,9 10
1010070 07 28 9 07 10 1010295 2,95 61 33 2,95 10
1010075 0,75 28 9 0,75 10 1010300 3 61 33 3 10
1010080 0,38 30 10 0,38 10 1010310 3,1 65 36 3,1 10
1010088 0,88 32 11 0,88 10 1010320 32 65 36 32 10
1010090 09 32 1 09 10 1010325 325 65 36 3,25 10
1010092 092 32 11 092 10 1010330 33 65 36 33 10
1010100 1 34 12 1 10 1010340 34 70 39 34 10
1010105 1,05 34 12 1,05 10 1010350 35 70 39 35 10
1010110 1,1 36 14 11 10 1010360 36 70 39 36 10
1010115 1,15 36 14 1,15 10 1010370 3,7 70 39 3,7 10
1010120 12 38 16 12 10 1010380 38 75 43 38 10
1010125 1,25 38 16 1,25 10 1010390 39 75 43 39 10
1010130 13 38 16 13 10 1010400 4 75 43 4 10
1010135 135 40 18 135 10 1010410 41 75 43 41 10
1010140 14 40 18 14 10 1010420 42 75 43 42 10
1010145 1,45 40 18 1,45 10 1010425 425 75 43 425 10
1010150 1,5 40 18 1,5 10 1010430 43 80 47 43 10
1010155 1,55 43 20 1,55 10 1010440 44 80 47 44 10
1010160 16 43 20 16 10 1010450 45 80 47 45 10
1010165 1,65 43 20 1,65 10 1010460 46 80 47 46 10
1010170 17 43 20 17 10 1010470 47 80 47 47 10
1010175 175 46 22 175 10 1010480 48 86 52 48 10
1010180 18 46 22 18 10 1010490 49 86 52 49 10
1010185 1,85 46 22 1,85 10 1010500 5 86 52 5 10
1010190 1,9 46 22 1,9 10 1010510 5,1 86 52 5,1 10
1010195 1,95 49 24 1,95 10 1010520 52 86 52 52 10
1010200 2 49 24 2 10 1010525 525 86 52 525 10
1010205 2,05 49 24 2,05 10 1010530 53 86 52 53 10
1010210 2,1 49 24 2,1 10 1010540 5,4 93 57 54 10
1010215 2,15 53 27 2,15 10 1010550 55 93 57 55 10
1010220 22 53 27 22 10 1010560 56 93 57 56 10
1010225 2,25 53 27 2,25 10 1010570 57 93 57 57 10
1010230 23 53 27 23 10 1010575 5,75 93 57 5,75 10
1010235 235 53 27 235 10 1010580 58 93 57 58 10
1010240 2,4 57 30 2,4 10 1010590 59 93 57 59 10
- 1010245 2,45 57 30 2,45 10 1010600 6 93 57 6 10

1010250 25 57 30 25 10 1010610 6,1 101 63 6,1 10
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Jobber drills

NN R—

= Straight shank Jobber drills

= For precision drilling
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EDP D L | d Price € | EDP D L | d Price € [ |
1010620 6,2 101 63 6,2 10 1011010 10,1 133 87 10,1 5
1010625 6,25 101 63 6,25 10 1011020 10,2 133 87 10,2 5
1010630 6,3 101 63 6,3 10 1011025 10,25 133 87 10,25 5
1010640 6,4 101 63 6,4 10 1011030 10,3 133 87 10,3 5
1010650 6,5 101 63 6,5 10 1011040 104 133 87 104 5
1010660 6,6 101 63 6,6 10 1011050 10,5 133 87 10,5 5 ‘

1010670 6,7 101 63 6,7 10 1011060 10,6 133 87 10,6 5
1010675 6,75 109 69 6,75 10 1011070 10,7 142 94 10,7 5
1010680 6,8 109 69 6,8 10 1011075 10,75 142 94 10,75 5
1010690 6,9 109 69 6,9 10 1011080 10,8 142 94 10,8 5
1010700 7 109 69 7 10 1011090 109 142 94 109 5
1010710 71 109 69 71 10 1011100 11 142 94 11 5
1010720 7,2 109 69 7,2 10 1011110 11,1 142 94 11,1 5
1010730 7.3 109 69 7.3 10 1011120 11,2 142 94 11,2 5
1010740 74 109 69 74 10 1011130 11,3 142 94 11,3 5
1010750 7,5 109 69 7,5 10 1011140 11,4 142 94 11,4 5
1010760 7,6 117 75 7,6 10 1011150 11,5 142 94 11,5 5
1010770 7.7 117 75 7.7 10 1011160 11,6 142 94 11,6 5
1010780 7,8 117 75 7.8 10 1011170 11,7 142 94 11,7 5
1010790 7.9 117 75 7.9 10 1011180 11,8 142 94 11,8 5
1010800 8 117 75 8 10 1011190 11,9 151 101 11,9 5
1010810 8,1 117 75 8,1 10 1011200 12 151 101 12 5
1010820 8,2 117 75 8,2 10 1011210 12,1 151 101 12,1 5
1010825 8,25 117 75 8,25 10 1011220 12,2 151 101 12,2 5
1010830 83 117 75 83 10 1011225 12,25 151 101 12,25 5
1010840 8,4 117 75 8,4 10 1011230 12,3 151 101 12,3 5
1010850 8,5 117 75 8,5 10 1011240 12,4 151 101 12,4 5
1010860 8,6 125 81 8,6 10 1011250 12,5 151 101 12,5 5
1010870 8,7 125 81 8,7 10 1011260 12,6 151 101 12,6 5
1010875 8,75 125 81 8,75 10 1011270 12,7 151 101 12,7 5
1010880 8,8 125 81 8,8 10 1011275 12,75 151 101 12,75 5
1010890 89 125 81 89 10 1011280 12,8 151 101 12,8 5
1010900 9 125 81 9 10 1011290 129 151 101 129 5
1010910 9,1 125 81 9,1 10 1011300 13 151 101 13 5
1010920 9,2 125 81 9,2 10 1011310 13,1 151 101 13,1 1
1010925 9,25 125 81 9,25 10 1011320 13,2 151 101 13,2 1
1010930 9.3 125 81 9.3 10 1011325 13,25 160 108 13,25 1
1010940 9,4 125 81 9,4 10 1011330 13,3 160 108 13,3 1
1010950 9,5 125 81 9,5 10 1011340 13,4 160 108 13,4 1
1010960 9,6 133 87 9,6 10 1011350 13,5 160 108 13,5 1
1010970 9,7 133 87 9,7 10 1011360 13,6 160 108 13,6 1
1010975 9,75 133 87 9,75 10 1011370 13,7 160 108 13,7 1
1010980 9,8 133 87 9,8 10 1011380 13,8 160 108 13,8 1
1010990 9,9 133 87 9,9 10 1011400 14 160 108 14 1
1011000 10 133 87 10 5 1011425 14,25 169 114 14,25 1
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Jobber drills

NN R—

= Straight shank Jobber drills

= For precision drilling
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1011450 14,5 169 114 14,5 1
1011475 14,75 169 114 14,75 1
1011500 15 169 114 15 1
1011525 15,25 178 120 15,25 1
1011550 15,5 178 120 15,5 1
1011575 15,75 178 120 15,75 1
1011600 16 178 120 16 1
1011650 16,5 184 125 16,5 1
1011700 17 184 125 17 1
1011750 17,5 191 130 17,5 1
1011800 18 191 130 18 1
1011850 18,5 198 135 18,5 1
1011900 19 198 135 19 1
1011950 19,5 205 140 19,5 1
1012000 20 205 140 20 1
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Jobber drills
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= Straight shank Jobber drills

= For precision drilling
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1TT0100 1 34 12 1 10 1TT0550 5,5 93 57 55 10
1TT0110 1,1 36 14 1,1 10 1TT0560 5,6 93 57 5,6 10
1TT0120 1,2 38 16 1,2 10 1TT0570 5,7 93 57 5,7 10
1TT0130 13 38 16 13 10 1TT0580 58 93 57 58 10
1TT0140 14 40 18 1,4 10 1TT0590 59 93 57 59 10
1TT0150 1,5 40 18 1,5 10 1TT0600 6 93 57 6 10 ‘
1TT0160 1,6 43 20 1,6 10 1770610 6,1 101 63 6,1 10
1TT0170 1,7 43 20 1,7 10 1TT0620 6.2 101 63 6,22 10
1TT0180 18 46 22 18 10 1TT0630 6,3 101 63 6,3 10
1TT0190 19 46 22 19 10 1TT0640 6,4 101 63 6,4 10
1TT0200 2 49 24 2 10 1TT0650 6,5 101 63 6,5 10
1TT0210 2,1 49 24 2,1 10 1TT0660 6,6 101 63 6,6 10
1TT0220 2,2 53 27 2,2 10 1TT0670 6,7 101 63 6,7 10
1TT0230 23 53 27 23 10 1TT0680 68 109 69 68 10
1TT0240 24 57 30 24 10 1TT0690 6,9 109 69 6,9 10
1TT0250 2,5 57 30 2,5 10 1TT0700 7 109 69 7 10
1TT0260 2,6 57 30 2,6 10 1TT0710 7,1 109 69 7.1 10
1TT0270 2,7 61 33 2,7 10 1TT0720 7,2 109 69 7.2 10
1TT0280 2,8 61 33 2,8 10 1TT0730 7,3 109 69 7.3 10
1TT0290 29 61 33 29 10 1TT0740 74 109 69 74 10
1TT0300 3 61 33 3 10 1TT0750 7.5 109 69 7.5 10
1TT0310 3,1 65 36 Shl 10 1TT0760 7.6 117 75 7.6 10
1770320 3,2 65 36 32 10 1TT0770 7,7 117 75 7,7 10
1TT0330 33 65 36 33 10 1TT0780 7.8 117 75 7.8 10
1770340 34 70 39 34 10 1TT0790 7,9 17 75 7,9 10
1TT0350 35 70 39 35 10 1TT0800 8 117 75 8 10
1TT0360 3,6 70 39 3,6 10 1TT0810 8,1 17 75 8,1 10
1TT0370 37 70 39 37 10 1TT0820 8,2 117 75 8,2 10
1TT0380 3.8 75 43 38 10 1TT0830 83 117 75 83 10
1TT0390 39 75 43 39 10 1TT0840 84 17 75 84 10
1TT0400 4 75 43 4 10 1TT0850 8,5 117 75 8,5 10
1TT0410 4,1 75 43 4,1 10 1TT0860 8,6 125 81 8,6 10
1TT0420 4,2 75 43 4,2 10 1TT0870 87 125 81 87 10
1TT0430 43 80 47 43 10 1TT0880 88 125 81 88 10
1TT0440 4,4 80 47 4,4 10 1TT0890 8,9 125 81 8,9 10
1TT0450 4,5 80 47 4,5 10 1TT0900 9 125 81 9 10
1TT0460 4,6 80 47 4,6 10 1TT0910 9,1 125 81 9,1 10
1TT0470 4,7 80 47 4,7 10 1TT0920 9,2 125 81 9,2 10
1TT0480 4,8 86 52 4,8 10 1TT0930 9,3 125 81 9,3 10
1TT0490 4,9 86 52 4,9 10 1TT0940 94 125 81 94 10
1TT0500 5 86 52 5 10 1TT0950 9,5 125 81 9,5 10
1TT0510 5,1 86 52 5,1 10 1TT0960 96 133 87 96 10
1770520 5.2 86 52 52 10 1770970 9,7 133 87 9,7 10
1770530 53 86 52 53 10 1770980 98 133 87 9.8 10 -
1TT0540 54 93 57 54 10 1TT0990 9,9 133 87 9.9 10




Drilling | Jobber DrillS
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Jobber drills

= Straight shank Jobber drills

= For precision drilling

1TT1000

1TT1020

1TT1080

1771120

1TT1180

1TT1220

1TT1280
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Jobber drills

= NDX Jobber drills

= Heavy duty for drilling high tensile steels and other difficult material
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1770100 1 34 12 1 10 1770600 6 93 57 6 10
1770150 1,5 40 18 1,5 10 1770610 6,1 101 63 6,1 10
1770160 1,6 43 20 1,6 10 1770620 6,2 101 63 6,2 10
1770170 1,7 43 20 17 10 1770630 6,3 101 63 6,3 10
1770180 18 46 22 18 10 1770640 6,4 101 63 6,4 10
1770190 1.9 46 22 19 10 1770650 6,5 101 63 6,5 10 ‘
1770200 2 49 24 2 10 1770660 6,6 101 63 6,6 10
1770210 21 49 24 21 10 1770670 6,7 101 63 6,7 10
1770220 22 53 27 22 10 1770680 6,8 109 69 6,8 10
1770230 23 53 27 23 10 1770690 6,9 109 69 6,9 10
1770240 24 57 30 24 10 1770700 7 109 69 7 10
1770250 2,5 57 30 2,5 10 1770710 7.1 109 69 7.1 10
1770260 2,6 57 30 2,6 10 1770720 7,2 109 69 7,2 10
1770270 27 61 33 27 10 1770730 73 109 69 7.3 10
1770280 28 61 33 28 10 1770740 7.4 109 69 7.4 10
1770290 29 61 33 29 10 1770750 7,5 109 69 7,5 10
1770300 3 61 33 3 10 1770760 7,6 117 75 76 10
0220 2 65 36 3.2 10 1770770 7,7 17 75 7,7 10
: ;;ggig gi ‘;g gg gi 13 1770780 7.8 17 75 7.8 10
1770350 o 70 30 T 10 1770790 7,9 17 75 7.9 10
1770360 36 70 39 36 10 1770800 8 Ty & g 10
s % = = o T 1770810 8,1 117 75 81 10
s i 75 5 5 o 1770820 8.2 117 75 8.2 10
R 39 o 5 39 o 1770830 83 17 75 83 10
e 7 == = 7 o 1770840 8,4 117 75 84 10
T a4 = e 4 5 1770850 8,5 117 75 8,5 10
TR0 42 7 e 42 s 1770860 8,6 125 81 8,6 10
1770430 43 30 47 43 70 1770870 8,7 125 81 8,7 10
1770440 44 80 47 44 10 1770880 88 125 81 88 10
1770450 45 30 47 45 10 1770890 8,9 125 81 8,9 10
1770460 46 80 47 4,6 10 000 2 125 & 2 10
1770470 47 80 47 4,7 10 1770910 9,1 125 81 9,1 10
1770480 48 86 52 48 10 1770920 9,2 125 81 9,2 10
1770490 49 86 52 4,9 10 1770930 93 125 81 93 10
1770500 5 86 52 5 10 1770940 9,4 125 81 9,4 10
1770510 5,1 86 52 5,1 10 1770950 9,5 125 81 9,5 10
1770520 5.2 86 52 52 10 1770960 9,6 133 87 9,6 10
1770530 53 86 52 53 10 1770970 9,7 133 87 )/ 10
1770540 54 93 57 54 10 1770980 98 133 87 98 10
1770550 55 93 57 55 10 1770990 9,9 133 87 9,9 10
1770560 56 93 57 56 10 1771000 10 133 87 10 5
1770570 5,7 93 57 5,7 10 1771010 10,1 133 87 10,1 5
1770580 58 93 57 58 10 1771020 10,2 133 87 10,2 5
1770590 59 93 57 5,9 10 1771030 103 133 87 10,3 5
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Jobber drills

P === —————

= NDX Jobber drills

= Heavy duty for drilling high tensile steels and other difficult material
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1771040 104 133 87 10,4 5
1771050 10,5 133 87 10,5 5
1771070 10,7 142 94 10,7 5
1771080 10,8 142 94 10,8 5
1771100 11 142 94 11 5
1771110 11 142 94 11,1 5
1771120 11,2 142 94 11,2 5
1771130 11,3 142 94 11,3 5
1771140 11,4 142 94 11,4 5
1771150 11,5 142 94 11,5 5
1771170 11,7 142 94 11,7 5
1771180 11,8 142 94 11,8 5
1771200 12 151 101 12 5
1771210 12,1 151 101 12,1 5
1771220 12,2 151 101 12,2 5
1771230 12,3 151 101 12,3 5
1771240 12,4 151 101 12,4 5
1771250 12,5 151 101 12,5 5
1771260 12,6 151 101 12,6 5
1771270 12,7 151 101 12,7 5
1771280 12,8 151 101 12,8 5
1771290 12,9 151 101 12,9 5
1771300 13 151 101 13 5
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Jobber drills
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= Yellow band quick spiral jobber drill
= For drilling material of low tensile strength
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1AQ0090 0,9 32 11 0,9 5 1AQ0540 54 93 57 54 5
1AQ0100 1 34 12 1 5 1AQ0550 5,5 93 57 55 5
1AQ0110 1,1 36 14 1,1 5 1AQ0560 5,6 93 57 5,6 5
1AQ0120 1.2 38 16 1.2 5 1AQ0570 57 93 57 57 5
1AQ0130 1.3 38 16 1.3 5 1AQ0580 58 93 57 58 5
1AQ0140 1.4 40 18 1.4 5 1AQ0590 59 93 57 59 5 ‘
1AQ0150 1.5 40 18 1.5 5 1AQ0600 6 93 57 6 5
1AQ0160 1.6 43 20 1.6 5 TAQO0610 6,1 101 63 6,1 5
1AQ0170 1.7 43 20 1.7 5 1AQ0620 6,2 101 63 6,2 5
1AQ0180 1.8 46 22 1.8 5 TAQ0630 6,3 101 63 6,3 5
1AQ0190 1,9 46 22 1,9 5 1AQ0640 6,4 101 63 6,4 5
1AQ0200 2 49 24 2 5 1AQ0650 6,5 101 63 6,5 5
1AQ0210 2,1 49 24 2,1 5 1AQ0660 6,6 101 63 6,6 5
1AQ0220 2,2 53 27 2,2 5 1AQ0670 6,7 101 63 6,7 5
1AQ0230 23 53 27 23 5 1AQ0680 6,8 109 69 6,8 5
1AQ0240 24 57 30 24 5 1AQ0690 6,9 109 69 6,9 5
1AQ0250 25 57 30 25 5 1AQ0700 7 109 69 7 5
1AQ0260 2,6 57 30 2,6 5 1AQ0710 71 109 69 71 5
1AQ0270 2,7 61 33 2,7 5 1AQ0720 7.2 109 69 7.2 5
1AQ0280 2,8 61 33 2,8 5 1AQ0730 7.3 109 69 73 5
1AQ0290 29 61 33 2,9 5 1AQ0740 74 109 69 74 5
1AQ0300 3 61 33 3 5 1AQ0750 7,5 109 69 7,5 5
1AQ0310 31 65 36 31 5 1AQ0760 7,6 117 75 7,6 1
1AQ0320 32 65 36 32 5 1AQ0770 77 117 75 7 1
1AQ0330 33 65 36 33 5 1AQ0780 7,8 117 75 7,8 1
1AQ0340 34 70 39 34 5 1AQ0790 79 117 75 79 1
1AQ0350 35 70 39 35 5 1AQ0800 8 117 75 8 1
1AQ0360 3,6 70 39 3,6 5 1AQ0810 8,1 117 75 8,1 1
1AQ0370 3,7 70 39 3,7 5 1AQ0820 8,2 117 75 82 1
1AQ0380 38 75 43 38 5 1AQ0830 83 117 75 83 1
1AQ0390 39 75 43 39 5 1AQ0840 8,4 117 75 8,4 1
1AQ0400 4 75 43 4 5 1AQ0850 8,5 117 75 8,5 1
1AQ0410 41 75 43 4,1 5 1AQ0860 8,6 125 81 8,6 1
1AQ0420 4,2 75 43 4,2 5 1AQ0870 8,7 125 81 8,7 1
1AQ0430 43 80 47 43 5 1AQ0880 8,8 125 81 8,8 1
1AQ0440 4,4 80 47 4,4 5 1AQ0890 89 125 81 89 1
1AQ0450 4,5 80 47 4,5 5 1AQ0900 9 125 81 9 1
1AQ0460 4,6 80 47 4,6 5 1AQ0910 9,1 125 81 9,1 1
1AQ0470 4,7 80 47 4,7 5 1AQ0920 9,2 125 81 9,2 1
1AQ0480 4,8 86 52 4,8 5 1AQ0930 9.3 125 81 9,3 1
1AQ0490 4,9 86 52 4,9 5 1AQ0940 9,4 125 81 9,4 1
1AQ0500 5 86 52 5 5 1AQ0950 9,5 125 81 9,5 1
1AQ0510 51 86 52 51 5 1AQ0960 9,6 133 87 9,6 1
1AQ0520 52 86 52 52 5 1AQ0970 9,7 133 87 9,7 1
1AQ0530 53 86 52 53 5 1AQ0980 9.8 133 87 9.8 1
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Jobber drills

D S e S — e

= Yellow band quick spiral jobber drill

= For drilling material of low tensile strength
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1AQ0990 9,9 133 87 9,9 1
1AQ1000 10 133 87 10 1
1AQ1020 10,2 133 87 10,2 1
1AQ1050 10,5 133 87 10,5 1
1AQ1100 11 142 94 11 1
1AQ1150 11,5 142 94 11,5 1
1AQ1200 12 151 101 12 1
1AQ1250 12,5 151 101 12,5 1
1AQ1270 12,7 151 101 12,7 1
1AQ1300 13 151 101 13 1
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Jobber drills

FFsssT—/™ TS

UDL jobber drill

Ideal for use on CNC machines where high productivity and

accurate holes are required

2}
‘=
a
£
()]
Q0
o)
5]
<]
7
DIN h \.lh 40°) 2
mmooag WSl B we [/ TN =
ﬁ il <1.5mm >15mm h8 A =
[a)
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ |
1640100A 1 34 12 1 10 1640590A 5,9 93 57 5,9 10
1640110A 1,1 36 14 1,1 10 1640600A 6 93 57 6 10
1640120A 1,2 38 16 1,2 10 1640610A 6,1 101 63 6,1 10
1640130A 13 38 16 13 10 1640620A 6,2 101 63 6,2 10
1640140A 14 40 18 1,4 10 1640630A 6,3 101 63 6,3 10
1640150A 15 40 18 15 10 1640640A 6,4 101 63 6,4 10 ‘
1640160A 1,6 43 20 1,6 10 1640650A 6,5 101 63 6,5 10
1640170A 1,7 43 20 1,7 10 1640660A 6,6 101 63 6,6 10
1640180A 18 46 22 18 10 1640670A 6,7 101 63 6,7 10
1640190A 19 46 22 19 10 1640680A 6,8 109 69 6,8 10
1640200A 2 49 24 2 10 1640690A 6,9 109 69 6,9 10
1640210A 21 49 24 21 10 1640700A 7 109 69 7 10
1640220A 2,2 53 27 2,2 10 1640710A 71 109 69 7.1 10
1640230A 23 53 27 23 10 1640720A 7.2 109 69 7.2 10
1640240A 24 57 30 24 10 1640730A 7.3 109 69 7.3 10
1640250A 2,5 57 30 2,5 10 1640740A 7.4 109 69 7.4 10
1640260A 2,6 57 30 2,6 10 1640750A 7.5 109 69 7.5 10
1640270A 2,7 61 33 2,7 10 1640760A 7.6 117 75 7,6 10
1640280A 2,8 61 33 2,8 10 1640770A 7,7 117 75 7.7 10
1640290A 29 61 33 29 10 1640780A 7.8 117 75 7.8 10
1640300A 3 61 33 3 10 1640790A 7.9 117 75 7.9 10
1640310A 3,1 65 36 3,1 10 1640800A 8 117 75 8 10
1640320A 3,2 65 36 3.2 10 1640850A 8,5 117 75 8,5 10
1640330A 33 65 36 33 10 1640900A 9 125 81 9 10
1640340A 34 70 39 34 10 1640950A 9,5 125 81 9,5 10
1640350A 3,5 70 39 3,5 10 1641000A 10 133 87 10 5
1640380A 3,8 75 43 3,8 10 1641050A 10,5 133 87 10,5 5
1640390A 3,9 75 43 3,9 10 1641100A 11 142 94 11 5
1640400A 4 75 43 4 10 1641150A 11,5 142 94 11,5 5
1640410A 4,1 75 43 4,1 10 1641200A 12 151 101 12 5
1640420A 4,2 75 43 4,2 10 1641250A 12,5 151 101 12,5 5
1640430A 43 80 47 43 10 1641300A 13 151 101 13 5
1640440A 44 80 47 4,4 10
1640450A 4,5 80 47 4,5 10
1640480A 4,8 86 52 4,8 10
1640490A 49 86 52 49 10
1640500A 5 86 52 5 10
1640510A 51 86 52 51 10
1640520A 52 86 52 52 10
1640530A 53 86 52 53 10
1640540A 54 93 57 54 10
1640550A 55 93 57 55 10
1640560A 5,6 93 57 5,6 10
1640570A 57 93 57 57 10 -
1640580A 58 93 57 58 10
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Stub drills

ST = —

= UDL Stub drill

= |deal for use on CNC machines where high productivity and
accurate holes are required
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EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ |
1630100A 1 26 6 1 10 1630580A 58 66 28 58 10
1630110A 11 28 7 1,1 10 1630590A 5,9 66 28 5,9 10
1630140A 1,4 32 9 14 10 1630600A 6 66 28 6 10
1630150A 15 32 9 15 10 1630610A 6,1 70 31 6,1 10
1630160A 1,6 34 10 1,6 10 1630620A 6,2 70 31 6,2 10
1630170A 1,7 34 10 1,7 10 1630630A 6,3 70 31 6,3 10
1630180A 1,8 36 11 1,8 10 1630640A 6,4 70 31 6,4 10
1630190A 19 36 11 19 10 1630650A 6,5 70 31 6,5 10
1630200A 2 38 12 2 10 1630660A 6,6 70 31 6,6 10
1630210A 21 38 12 21 10 1630670A 6,7 70 31 6,7 10
1630220A 2,2 40 13 2,2 10 1630680A 6,8 74 34 6,8 10
1630230A 23 40 13 23 10 1630690A 6,9 74 34 6,9 10
1630240A 24 43 14 24 10 1630700A 7 74 34 7 10
1630250A 25 43 14 2,5 10 1630710A 71 74 34 71 10
1630260A 2,6 43 14 2,6 10 1630720A 7.2 74 34 7.2 10
1630270A 2,7 46 16 2,7 10 1630730A 7.3 74 34 7.3 10
1630280A 28 46 16 2,8 10 1630740A 7.4 74 34 7.4 10
1630290A 29 46 16 29 10 1630750A 7.5 74 34 7.5 10
1630300A 3 46 16 3 10 1630760A 7,6 79 37 7,6 10
1630310A 3,1 49 18 31 10 1630770A 7,7 79 37 7,7 10
1630320A 3,2 49 18 3,2 10 1630780A 78 79 37 78 10
1630330A 33 49 18 33 10 1630790A 79 79 37 79 10
1630340A 34 52 20 34 10 1630800A 8 79 37 8 10
1630350A 3,5 52 20 3,5 10 1630810A 8,1 79 37 8,1 10
1630360A 3,6 52 20 3,6 10 1630820A 8,2 79 37 8,2 10
1630370A 3,7 52 20 3,7 10 1630830A 8,3 79 37 8,3 10
1630380A 3,8 55 22 3,8 10 1630840A 8,4 79 37 8,4 10
1630390A 3,9 55 22 3,9 10 1630850A 8,5 79 37 8,5 10
1630400A 4 55 22 4 10 1630860A 8,6 84 40 8,6 10
1630410A 4,1 55 22 4,1 10 1630870A 8,7 84 40 8,7 10
1630420A 4,2 55 22 4,2 10 1630880A 8,8 84 40 8,8 10
1630430A 43 58 24 43 10 1630890A 89 84 40 89 10
1630440A 4,4 58 24 4,4 10 1630900A 9 84 40 9 10
1630450A 4,5 58 24 4,5 10 1630910A 9,1 84 40 9,1 10
1630460A 4,6 58 24 4,6 10 1630920A 9,2 84 40 9,2 10
1630480A 4,8 62 26 4,8 10 1630930A 93 84 40 93 10
1630490A 4,9 62 26 4,9 10 1630940A 9,4 84 40 9,4 10
1630500A 5 62 26 5 10 1630950A 9,5 84 40 9,5 10
1630510A 51 62 26 51 10 1630960A 9,6 89 43 9,6 10
1630520A 5.2 62 26 5.2 10 1630970A 9,7 89 43 9,7 10
1630530A 53 62 26 53 10 1630980A 9,8 89 43 9,8 10
1630540A 54 66 28 54 10 1630990A 9,9 89 43 9,9 10
1630550A 5,5 66 28 55 10 1631000A 10 89 43 10 5
- 1630560A 56 66 28 56 10 1631020A 10,2 89 43 10,2 5

1630570A 57 66 28 57 10 1631050A 10,5 89 43 10,5 5
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Stub drills

= UDL Stub drill

= |deal for use on CNC machines where high productivity and

accurate holes are required
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184B

Spotting drills

B ===
|
L
= NC Spotting drill
= For accurate positioning of holes. Ideal for CNC lathes.
= Alternative to using center drills
ol o
mm DN gl D sh 7 BRiGHT
1897 n FINISH
¢ i <> e/
EDP D L | d Price € [ EDP L | d Price € [

18403008 3 46 10 3 5

18404008 4 55 12 4 5

18405008 5 62 14 5 5

18406008 6 66 16 6 5

18408008 8 79 21 8 1

18410008 10 89 25 10 1

18412008 12 102 30 12 1

18416008 16 115 38 16 1

18420008 20 131 45 20 1
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Spotting drills

e e — Ry =
|
L
= NC Spotting drill
= For accurate positioning of holes. Ideal for CNC lathes.
= Alternative to using center drills
73
TIR R 200
m M el (8 s
i < hs )
EDP D L | d Price € [ | EDP L | d Price € [ |

18503008 3 46 10 3 5

18504008 4 55 12 4 5

18505008 5 62 14 5 5

18506008 6 66 16 6 5

18508008 8 79 21 8 1

18510008 10 89 25 10 1

18512008 12 102 30 12 1

18516008 16 115 38 16 1

18520008 20 131 45 20 1

Drilling | Spotting Drills
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Centre drills

-

IR =it

= Centre drills form A

= For general centering operations on workpieces requiring additional
machining between centres.
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' EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ ]
1140080T 08 25 11 3,15 5
1140100T 1 31,5 13 3,15 5
1140125T 1,25 31,5 1,6 3,15 5
1140160T 1,6 35,5 2 4 5
1140200T 2 40 2,5 5 5
1140250T 2,5 45 3,1 6,3 5
1140315T 3,15 50 39 8 5
1140400T 4 56 5 10 5
1140500T 5 63 6,3 12,5 5
1140630T 6,3 71 8 16 5
1140800T 8 80 10,1 20 1
1141000T 10 100 12,8 25 1

18



761T

Parallel shank countersinks

‘4\L

= Parallel shank coutersinks

= To produce a countersink suitable for countersunk head screws,
also used as a deburring tool.

T |

Drilling | Parallel shank countersinks

334C I\ TiN
60°
EDP D L d Price € [ ] EDP D L d Price € [ ]
7610630T 6,3 45 5 1
7610800T 8 50 6 1
7611000T 10 50 6 1
7611250T 12,5 56 8 1
7611600T 16 63 10 1
7612000T 20 67 10 1 ‘
7612500T 25 71 10 1
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Parallel shank countersinks

= Parallel shank coutersinks

= To produce a countersink suitable for countersunk head screws,
also used as a deburring tool.

DIN
mm HSS ‘ TiN

Drilling | Parallel shank countersinks

335C s
90°
' EDP D L d Price € [ ] EDP D L d Price € ]
7630630T 6,3 45 5 1
7630800T 8 50 6 1
7631000T 10 50 6 1
7631250T 12,5 56 8 1
7631600T 16 63 10 1
7632000T 20 67 10 1
7632500T 25 71 10 1

763T 5 size box

Parallel shank countersinks

= Set contains: sizes 6,3mm 10mm 12,5mm 16mm 20 mm

EDP D Price €

- 7630000T Set contains: sizes 6,3mm_10mm 12,5mm 16mm 20 mm

20



SET BOX

Jobber drills

101 25 size bo§<

EDP D Price €
1060040 1mm - 13mm x 0,5 drill set in case

EDP D Price €
1TT0040 1mm - 13mm x 0,5 TIN Tip drill set in case

EDP D Price €
1770025 1mm - 13mm x 0,5 HSS-Co NDX drill set in case

EDP D Price €
1AQ0040 1mm - 13mm x 0,5 Yellow band drill set in case

25 size box included

D 1 L d
1 12 34 1
1,5 18 40 1,5
2 24 49 2
2,5 30 57 25
3 33 61 3
35 39 70 35
4 43 75 4
4,5 47 80 4,5
5 52 86 5
55 57 93 55
6 57 93 6
6,5 63 101 6,5
7 69 109 7
75 69 109 7,5
8 75 117 8
85 75 117 85
9 81 125 9
9,5 81 125 9,5
10 87 133 10
10,5 87 133 10,5
11 94 142 1
11,5 94 142 11,5
12 101 151 12
12,5 101 151 12,5
13 101 151 13

Drilling | Jobber Drill
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